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Gummiklaber

PCI 2K-Gummilim GKL 356

til bAde indenders og udenders brug

Anvendelsesomrader

B Til gulve inden- og udenders

m Til limning af
- gummibeleegninger med glat eller struktureret under-

side

- PVC- og PVC-design-belaegninger
- udendersbelzegninger (fx kunstgrees) pa altaner og
terrasser

B Velegnet til gulvvarme

B Velegnet til belastning fra kontorstole med rullehjul iht.
DIN EN 12 529

B Taler tung last (afheengig af anvendt gulvbeleegning)

Produktegenskaber

B Meget lav emission, GEV-EMICODE EC 1R

B Oplesningsmiddelfri i henhold til TRGS 610; giscode
RU 1

2 komponenter

Meget god vedhaeftning

Vandfri

Vandfast efter udhaerdning

Leveringsform
m 7,05 kg kombispand

Lagerholdbarhed
Mindst 12 méaneder; opbevares tort og ikke permanent ved
temperaturer over +30 °C.

Egnede underlag

B Sugende underlag, fx cementafretningslag

B Mineralske PCl-spartelmasser

B |kke sugende underlag, fx afsandede stgbeasfaltgulve

Forbehandling af underlag

B Arbejdet skal udfgres i henhold til DIN 18 365.

B Underlaget skal veere klar til beleegning, rent, tort,
jeevnt, fast, baeredygtigt og uden revner. Det skal vaere
fri for maling og andre vedheeftningshindrende materi-

alerester. Overfladen ma ikke vise tegn péa oplesning,
som fx lgst sand. Evt gamle limrester skal fiernes.

B Om nedvendigt slibes underlaget, stevsuges grundigt
med en steerk industristevsuger, og der grundes samt
spartles med egnede PCl-produkter (lagtykkelse:
mindst 2 mm).

B Paindustrigulve skal man vaere opmaerksom p3, at
hele belaegningskonstruktionen inklusive underlaget
kan modsta de forventede belastninger. Hvis der
kreeves spartling i disse omrader, skal der anvendes
PCI Periplan CF 40, i omrader med vandbelastning
bruges eks Emaco T350 SL eller PCI Novoment M1
fluid (seg tekniske radgivning hos PCI konsulent).

Forarbejdning af GKL 356

B GKL 356 leveres i korrekt afstemt blandingsforhold.
Hele indholdet af haerderkomponenten (befinder sig i
mellemrummet under |&get) tilseettes basiskomponen-
ten, og der blandes grundigt og i mindst 3 minutter
med egnet rore- eller blandeveerktgj, monteret pa en
boremaskine, indtil massen har faet en homogen kon-
sistens og farve uden striber. Herved skal materiale, der
ikke er blandet, skrabes af beholderens rand og
tilseettes blandingen. Det blandede materiale paferes
jeevnt pa underlaget med en egnet tandspartel inden
for potlife-tiden pa 45 minutter. Beleegningen ileegges i
lobet af monteringstiden pé ca. 5 - 70 minutter og
rulles fast.

B For banevare geelder,
at kleeberen skal
begynde at reagere,
inden ilaegning af K =
materialet padbegynd-
es (ca. 40 - 45 minut-
ter efter péafering af
kleeberen).
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B Ved ilaegningen skal der sgrges for, at hele belaegnin-
gens bagside ligger fuldstaendigt i klaebelaget, uden at
der dannes hulrum. Dette gaelder iszer for belsegninger
med staerkt struktureret underside (fx. sma riller).

B Efter ca. 2 timer rulles over endnu en gang.

B Flader med ny belaegning ma forst betreedes ca. 4 - 6
timer efter, at de er blevet rullet over for anden gang.

B Svejsning af samlingerne ma tidligst gennemfoeres 24

timer efter pakleebningen.

Veerktoj rengeres med Unifortynder straks efter brug.

Haerdet lim kan kun fijernes mekanisk.

Producenternes specielle anvisninger for de

pageeldende beleegninger skal ngje overholdes.

Bemeaerk

B For monteringen skal belaegningerne veere akklimati-
serede og spaendingslose.

B Inden udleegning af PVC-design-beleegninger skal der
hentes radgivning vedrerende anvendelsen.

B Opbevar GKL 356 ved rumtemperatur i god tid, inden
beleegningsarbejdet pabegyndes.

B Under forarbejdningen ma GKL 356 ikke komme i
kontakt med vand.

Arbejdsmiljo
Se saerskilt sikkerhedsdatablad/-brugsanvisning.

Maerkning

Basiskomponent

Produktet er ikke maerkningspligtigt i henhold til EU-direkti-
verne/regulativet for farlige stoffer.

MAL-kode (1993): 00-1
MAL-kode brugsklar blanding: 00-3

Fareklasse for vand: WGK 1 (Selvklassificering):
svagt vandforurenende.

Heerderkomponent
Symbol: Xn, Sundhedsskadelig

Indeholder: Diphenylmethan-diisocyanat,

isomere/homologe

Farlig ved indanding. Irriterer gjnene, andedreetsorganerne
og huden. Kan give overfglsomhed ved indanding og ved
kontakt med huden.

Undgé kontakt med huden og egjnene. Kommer stoffet i
gjnene, skylles straks grundigt med vand og lsege kontak-
tes. Kommer stof p& huden vaskes straks med store
maengder vand og saebe. Brug seerligt arbejdstej og
egnede beskyttelseshandsker. Ved indtagelse, kontakt
omgaende leege og vis denne beholder eller etiket. Ma
kun bruges pa steder med god ventilation.

MAL-kode (1993): 00-3
MAL-kode brugsklar blanding: 00-3

Fareklasse for vand: WGK 1 (Selvklassificering):
svagt vandforurenende.

Yderligere informationer

BASF har en landsdaekkende konsulentservice, som star til
radighed i forbindelse med spergsmal til vore produkter og
vejleder gerne ved storre projekter. For yderligere informati-
on kontakt vort hovedkontor pa tlf.: 73 66 30 30.

Forbehold for aendringer og trykfejl.



Tekniske data:

Materialebasis: Polyurethan
Komponenter: 2 komponenter (7,05 kg kombispand bestdende af: 6,00 kg basiskomponent
og 1,05 kg heerderkomponent, der falger med i beholderen)
Densitet: - Basiskomponent ca. 1,74 g/cm?
- Heerderkomponent ca. 1,24 g/cm3
- Blanding ca. 1,64 g/cm?
Konsistens: - Basiskomponent pastos
- Heerderkomponent flydende
- Blanding pastos
Farve: - Basiskomponent beige/gra
- Heerderkomponent meorkebrun
- Blanding beige/gra

Data vedr. anvendelse
Forbrug, afheengigt af underlagets beskaffenhed, belaegningens underside og spartlens tandstorrelse

- Belaegninger med glat, slebet underside: ca. 400 til 700 g/m?

- Belaegninger med struktureret underside: ca. 1000 til 1.200 g/m?2
Rum- og underlagstemperatur: + 15 °C til + 25 °C

Pafering: ensidig pa belaegningsklart underlag, alt efter belsegningens underside

med tandspartel A 1 eller A 2 for beleegninger med glat underside, B 1 for
gummibeleegninger med en tykkelse fra 4 mm med glat, slebet underside,
B 2 for beleegninger med struktureret underside.

Blandingsforhold: - Basiskomponent 100 veegtdele
- Heerderkomponent 17,5 veegtdele

Potlife*: ca. 45 minutter

Monteringstid ca. 5 til 70 minutter efter pafering af klaeberen

Kan belastes efter* ca. 24 timer

Slutkleebestyrke efter* ca. 48 timer

*Ved 23 °C og en relativ luftfugtighed pa 50 %. Hojere temperaturer forkorter, lavere temperaturer forlaenger de angivne tider.

Tandspartel A1

Tandspartel A2

Tandspartel B1

Tandspartel B2
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Arbejdsvilkarene pa byggepladen/
arbejdspladsen og anvendelsesom-
raderne af vores produkter er meget
forskellige.

| produktinformationerne kan vi kun
beskrive almene retningslinjer for
forarbejdning af vores produkter.
Disse svarer til vores daglige kend-
skab.

Brugeren er forpligtet til at kontrollere
produktets egnethed og anvendelses-
muligheder for det forudgaende for-
mal.

Ved specielle krav/formal bedes De
indhente vores radgivning.

Vi hafter kun for ufuldstaendige eller
ukorrekte oplysninger i vores infor-
mationsmateriale. Vi henviser
generelt til vores salgs- og leverings-
betingelser.

Ved udgivelser af nyere datablade bliver
dette ugyldigt.
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