BASF

The Chemical Company

Mastertop® TC 465

Elastisk, pigmenteret, oplagsningsmiddelholdig,
lavviskos, UV-bestandig, 2-komponent forsegler
pa polyuretanharpiksbasis med silkemat overflade.

Anvendelsesomrader

MASTERTOP TC 465 anvendes som elastisk, UV-
bestandig, ridsefast og slidstaerk overfladeforsegler

pé blade, elastiske MASTERTOP-belaegninger (f.eks.
MASTERTOP 1325 og 1325 REG) indendgrs. Anvendes
udendars f.eks. pa altaner i systemet Mastertop 1338
(to lag kreeves).

Egenskaber

Elastisk

Slidsteerk

Meget ridsefast

Silkemat overflade

UV-bestandig

God vedhaeftning pé ikke-sugende underlag
Lavviskos

Nem at péafare

Nem at rengere

Underlagets beskaffenhed

MASTERTOP TC 465 péfares blade, elastiske MAS-
TER-TOP belaegninger. Underlaget, hvor forsegleren
skal pafares, skal veere fast, tort og fri for lgse og mare
dele samt vedhaeftningshindrende substanser som

olie, fedt, rester af gummi, stav, plejefilm eller lignende.
Det er kun ngdvendigt at forbehandle underlaget med
slibning med en fin kornstarrelse eller en slibepad (inkl.
eventuelt nadvendig efterbehandling), nar belaegningen
er meget beskidt, underlaget har en gammel belaegning,
der skal renoveres, eller efterbehandlingstiden er blevet
overskredet. Undgé at lave store ridser i overfladen, der
skal behandles, ved slibningen.

Underlaget, som skal forsynes med beleegning, skal
vaere sikret mod opstigende fugt (trykkende vand). Un-
derlagets temperatur skal vaere mindst 3 °C over dug-
punktet. Generelt gaelder der samme anvisninger som
ved forarbejdning af overfladebeskyttelsessystemer.
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EN 13813 SR-B1,5-AR0,5-IR4-E,

Yy isk harpi
til brug i bygninger (systemopbygning iht.
de pageeldende tekniske datablade)

Brandkarakteristika: E,
Emission af korroderende stoffer: SR
SR Vandgennemtrangelighed: NPD

Slidstyrke: AR0,5
(BCA-metode, fastlagt for glatte beleegninger)

Adhasiv traekstyrke: B1,5
Slagstyrke: IR4

Subsonisk stgjisolering: NPD
Akustisk absorption: NPD
Varmeisolering: NPD
Modstandsdygtig over for kemiske stoffer: NPD

Forarbejdning

MASTERTOP TC 465 leveres i det korrekte bland-
ingsforhold af komponent A (harpiks) og komponent
B (haerder). Folgende er vigtigt ved blanding af de to
komponenter:

Heeld forst komponent B (haerderen) ned i behold-
eren med komponent A (harpiks). Serg for, at temme
komponent B fuldstaendigt over i komponent A. For

at blande de to komponenter grundigt til en homogen
konsistens skal der anvendes en langsomtkerende
reremaskine (ca. 300 o/min). Serg for at blande helt
ned i bunden og ud i kanterne af blandebeholderen.
Der blandes, indtil massen er homogen og uden striber,
dog mindst i 3 minutter. MA IKKE UDLAGGES DI-
REKTE FRA ORIGINALE BEHOLDER! Efter omhyggelig
blanding haeldes materialet over i en ny, ren beholder
og omrgres igen ca. 1 minut. Under blandingen skal de
to komponenters temperatur ligge mellem 15 og 25 °C.
MASTERTOP TC 465 paferes med malerrulle pa den
forberedte overflade. Ved péafering af materialet med
rullen er det vigtigt, at paferingen sker jeevnt bane for
bane. Der skal arbejdes parallelt pa falgende made:
Fordel materialet med en malerrulle med middeltyk luv
i én retning (pafer 2 baner ca. 40 — 100 cm bredde),
udglat derefter med en anden rulle i samme retning.
Forbindelsestiderne skal altid holdes s& korte som
muligt for at undga kanter.

Ud over omgivelsestemperaturen har underlagets
temperatur ogséa afgerende betydning for bearbejdnin-
gen af reaktionsharpiks. Ved lave temperaturer tager
de kemiske reaktioner normalt laengere tid. Det giver et
leengere potlife, og efterbehandlingstiden og den tid,
der skal ga, for overfladen kan betraedes, forlaenges
tilsvarende. Samtidig kan det @ge forbruget pr. m?2 som
folge af tiltagende viskositet. Ved hgje temperaturer
sker de kemiske reaktioner hurtigere, hvilket reducerer



Tekniske data

Farve
Glansgrad/overflade
Forbrug

Rengering af veerktoj
Fareklassifikation

Bindemiddelbasis Polyuretan
Blandingsforhold i veegtdele 5:1
Indhold af faststof volumen % 64
Massefylde (DIN 51757) ved 23 °C g/cm? 1,31
Blandingsviskositet (DIN 53211) ved 23 °C mPas 600
Forarbejdningstid 23°C Min. 35
Objekt- og anvendelsestemperatur min. °C 8
maks. °C 30
Efterbehandling ved 23°C t min. 24
t maks. 48
Tilladt relativ luftfugtighed maks. % 80
Udhaerdet/klar til traffik ved 23 °C/ 50 % RF t 48
Udhaerdet/kemisk modstandsdygtig ved 23 °C d 7

pigmenteret

silkemat helblank

se eksemplerne pa anvendelse
med f.eks. PCI Unifortynder

se det aktuelle sikkerhedsdatablad

* Disse angivelser er vejledende. Veerdierne mé ikke anvendes til udarbejdelse af specifikationer.

de ovennaevnte tider tilsvarende. Ved bearbejdning
indendgars er det vigtigt at serge for god ventilation og
udluftning under og efter paferingen.

For at opna fuldsteendig udhzerdning af MASTERTOP
TC 465 ma underlagets middeltemperatur ikke komme
under den laveste forarbejdnings- og objekttemperatur.
Materialet opnér sine endelige materialeegenskaber
efter ca. 7 dage.

Mastertop TC 465 er ikke egnet som topcoat pa harde
epoxy base coats som f.eks. Mastertop BC 370.

Eksempler pa anvendelse

Anvendelse

1. Forbehandling af underlaget, se Underlagets
beskaffenhed

2. MASTERTOP-systemernes opbygning iht. interne
forskrifter (se de tekniske datablade)

3. MASTERTOP TC 465 paferes med en malerrulle bane
for bane og udglattes derefter med en ekstra rulle i
samme retning. Forbrug: ca. 100 - 150 g/m?

Farver

Mastertop TC 465 findes i en raekke farver. Kontakt
BASF A/S for mere information.

Ved morke eller hgjt pigmenterede farver kan der
forekomme fine strukturer eller skygger i den synlige
overflade. Dette har ingen indflydelse pa topcoatens
egenskaber.

Ved nogle staerkt pigmenterede farver kan det veere
nedvendigt at pafere flere lag topcoat. Ved tvivl an-
befales det, at der udferes et test omrade for udferelse
af arbejdet.

EU-direktiv 2004/42 (Decopaint-direktivet)

Dette produkt opfylder EU-direktivet 2004/42/EG
(Decopaint-direktivet) og indeholder mindre end den
maksimalt tilladte VOC-graensevaerdi (status 2, 2010).
Iht. EU-direktiv 2004/42 er det maksimalt tilladte VOC
indhold for produkter i kategorien 11A/j type sb 500 g/I
(greense: status 2, 2010). VOC-indholdet i MASTERTOP
TC 465 er < 500 g/| (feerdigblandet materiale).

Opbevaring

De teetsluttende beholdere skal opbevares tort ved en
temperatur mellem 15 og 25 °C. Undga direkte sollys

og frost. Under ovennaevnte betingelser har materialet
en holdbarhed pa 12 maneder.

Emballage

Mastertop TC 465 leveres i emballageenheder pa 10
kg. Komponent A og B er fyldt i seerskilte emballager i
afstemt blandingsforhold.

Arbejdshygiejniske oplysninger
Se seerskilt sikkerhedsdatablad/brugsanvisning.

Maerkning

Komponent A

De saedvanlige sikkerhedsbestemmelser for omgang
med kemikalier, skal overholdes. Produktet er ikke
maerkningspligtigt i henhold til EU-direktiverne/regula-
tivet for farlige stoffer.

MAL-kode (1993): 1-1

MAL-kode brugsklar blanding: 1-3

Komponent B

Symbol: T, Giftig

Indeholder: Alifatisk polyisocyanat.

Giftig ved indanding. Irriterer &ndedraetsorganerne.
Kan give overfolsomhed ved kontakt med huden.
Undga indanding af dampe/aerosoltager. Kommer stof
pa huden vaskes straks med store maengder vand og
saebe. Brug seerligt arbejdstoj, egnede beskyttelses-
handsker og -briller/ansigtsskaerm under arbejdet.
Brug egnet &ndedreetsveern, hvis effektiv ventilation
ikke er muligt. Ved ulykkestilfeelde ved indanding
bringes tilskadekomne ud i frisk luft og holdes i ro.
Emballagen skal holdes teet lukket og opbevares pa
et godt ventileret sted. Undgé udledning til miljeet.
Se seerlig vejledning/leveranderbrugsanvisning.
MAL-kode (1993): 5-3

MAL-kode brugsklar blanding: 1-3

Fareklasse for vand: WGK 2 (Selvklassificering):
vandforurenende.

Forbehold for aendringer og trykfejl.




